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一、项目名称 

青岛特殊钢铁有限公司焦化厂循环氨水管道大修

二、协议主体

甲方：青岛特殊钢铁有限公司 

甲方代表：

联系方式： 

乙方：

乙方代表：

联系方式：

施工内容及要求
施工内容：

1、更换焦化厂循环氨水系统管线，包括旧管切割和新管安装，具体包括：循环氨水泵出口至焦炉上升管氨水喷洒入口循环氨水管道、焦炉循环氨水管道主管、焦炉循环氨水管道分支管、焦炉高压氨水管道、循环氨水至初冷器主管道、炉顶工业水与新循环氨水管道对接。（施工项目明细见附表）。
2、新铺设管道从原有管廊处铺设，制作管道所需支撑、支架等。

施工要求：
新铺设管道与原有旧管道对接时采用不停产对接方式，乙方对接前需出具详细对接方案，交由甲方审核后按照方案进行对接。管道对接时不得影响甲方现场生产、设备，如若因施工原因造成甲方生产、设备损失，按照损失金额从乙方合同额中进行减扣。

厂家中标后于7个工作日内出具现场施工图纸并将所需管材数量报于甲方，甲方按所需计划数量提报采购，后期若因非甲方原因变动造成管材数量不足，导致工期延误由乙方负责。

3、新旧管道切换过程中三台循环氨水泵均可保证同时通过新旧氨水管向焦炉提供氨水的能力，确保施工过程中氨水泵倒换不受影响。
4、循环氨水泵出口新旧管道切换时需铺设的临时管道材料由乙方负责，在施工结束后由乙方负责拆除，新循环氨水泵出口管道按照甲方原有现场标准管路进行恢复到原有位置。
5、焦炉顶部至上升管循环氨水支管采用架高走管方式，跨焦炉走廊顶部，按照方便后期检修的方式进行铺设，所有支管均制作管夹、管道支架进行固定。
6、施工过程中所涉及的带压开孔由乙方负责，本项目中包含但不限于一个DN200出口回流管必须进行带压开孔。
7、新循环氨水管道除阀门连接处，均使用焊接方式对接，不得使用法兰连接。新管道所有转弯处必须增加固定式管夹，管夹及管道托架数量不低于现场原有数量，循环氨水泵出口管道需增加固定式管道支架。
8、新铺设的管道管道焊接处需打坡口，所有焊接点必须使用氩弧焊打底，管道坡口标准：采用GB50236-2011中对应不锈钢管道V型坡口标准，焊接前应对坡口两侧20mm范围内进行清理，表面无油污等其他杂物。

9、管道焊接接头进行局部射线无损检测，符合NB/T47013.2-2015《承压设备无损检测》规定，检测长度不得少于各条焊接接头长度的25%，射线检测技术等级不低于AB级，其合格级别Ⅲ级。焊缝需委托具备特种设备探伤资质的单位进行探伤检测，探伤人员需按照相关要求持有效探伤证件，探伤完成后需提供合格的探伤报告。
10、所有施工所涉及管道、阀门、护栏的拆卸、安装，护栏按原标准由乙方进行恢复。

11、新循环氨水管道、高压氨水管道施工所需无缝钢管由甲方提供材质为304不锈钢，其余所有材料包括法兰、弯头、三通及变径（弯头、三通、变径须使用成品符合GB/T12459-2005要求）、膨胀节、管道托架、管夹、阀门、等均由乙方提供，材质与厚度需按照国标要求配合甲方无缝钢管使用，施工过程所用螺栓、垫片辅材及工器具人工等均由乙方提供。其中阀门按照本协议数量和品牌要求提供。
12、所有材料、制造工艺、质量控制和产品检查验收等均应遵守国家及行业的现行规范和标准，若现行规范和标准有修改时，应按新规范、新标准执行。

13、所有乙方供货配件材质及压力等级应满足附表中要求，材料到场后通知甲方进行验收，并提供材料及压力检验合格证明书。

14、新管道铺设完成后进行打压试压，管道按国家标准规范进行打压实验，在焊接接头、焊口处进行肥皂水检查严密性，试验2小时后换算成同温度下每小时平均泄漏率不超过1％为合格。
15、压力管道（焦炉高压氨水管道）变更图纸设计及报备由乙方负责，图纸必须为有设计资质的设计院出具，压力管道设计及施工必须符合国家及行业最新规范。

16、管道色环、流向及流体标志：

色环的间隔约为100m，应按以下标准制作并粘贴：

Φ325m以上的管道的色环、流向及流体标志应按下列图例标志
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Φ273m以下的管道的色环、流向及流体标志应按下列图例标志
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管道标志范围及位置标准
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附表：更换管道工作量清单（厂家投标前需现场实际测量，具体工作量以现场实际为准）

	序号
	名称
	位置
	管道规格
	材质
	压力等级（Mpa）
	 数量

	1
	循环氨水管出口
	净化：氨水泵出口至管廊主管
	630*10
	304
	1.6
	320米

	2
	循环氨水管主管变径管
	净化：管廊至焦炉分支主管道
	480*10
	304
	1.6
	35米

	3
	焦管廊至焦炉（六根）
	净化：管廊跨马路至焦炉
	325*6
	304
	1.6
	320米

	4
	循环氨水管至初冷器
	净化：冷凝内部
	159*4
	304
	1.6
	150米

	5
	剩余氨水槽及中间槽至剩余氨水泵入口
	净化：冷凝内部
	159*4
	304
	1.6
	100米

	6
	初冷至电捕循环氨水管
	净化：冷凝内部
	89*8
	304
	1.6
	100米

	7
	焦炉高压氨水主管
	炼焦：1#、2#焦炉高压氨水管
	89*8
	304
	4.0
	220米

	8
	 循环氨水焦炉分支
	炼焦：1#、2#焦炉分支管
	219*6
	304
	1.0
	220米

	9
	循环氨水焦炉分支
	炼焦：1#、2#焦炉分支管
	32*3
	304
	1.0
	1370米

	10
	焦炉高压氨水支管
	炼焦：1#、2#焦炉高压氨水管
	25*3
	304
	4.0
	880米

	序号
	名称
	材质
	压力等级
	

	1
	法兰（循环氨水管用）
	304
	1.6
	

	2
	法兰（高压氨水管用）
	304
	4.0
	

	3
	弯头
	304
	1.6
	

	4
	弯头
	304
	4.0
	

	5
	阀门（循环氨水管用）
	304
	1.6
	

	6
	阀门（高压氨水管用）
	304
	4.0
	

	7
	膨胀节
	304
	适配新管道
	数量不低于甲方现场原有数量

	8
	变径、三通
	304
	适配新管道
	

	9
	盲堵
	304
	适配
	


阀门品牌及数量规定(乙供)：石家庄宇通阀门、北京市阀门总厂股份有限公司、湖北高中压阀门有限责任公司
	阀门尺寸
	阀门类型
	材质
	压力
	数量

	净化

	DN300
	蝶阀
	304
	1.6
	2

	DN600
	蝶阀
	304
	1.6
	4

	DN200
	闸阀
	304
	1.6
	1

	DN300
	闸阀
	304
	1.6
	12

	炼焦

	DN25
	球阀
	304
	4                                        
	168

	DN80
	球阀
	304
	4
	4

	DN25
	球阀
	304
	1.6
	166

	DN20
	球阀
	304
	1.6
	130

	DN200
	闸阀
	304
	1.6
	12

	DN25
	截止阀
	304
	1.6
	24

	DN150
	止回阀
	304
	1.6
	4


五、施工要求

1、施工方要认真查看现场，制定详细施工方案。方案经甲方审批后才能进行施工。

2、施工现场使用的水、电、风、气等能源介质甲方提供，吊车、吊具由乙方提供，厂区内道路运输车辆由乙方提供。
3、进入生产现场进行施工必须按照青岛特殊钢铁有限公司作业标准进行，施工作业必须按照甲方要求办理相应票证。
4、拆除废旧管道、阀门、保温材料等均由乙方负责运送至甲方指定位置，废钢铁件应按要求切割成长宽高均不大于1米。

5、此次施工不允许损害到其它部件，否则乙方免费修复，因此造成的其它损失甲方有权追究相应责任。

六、质量性能保证
1、设备安装调试完毕交付使用前，乙方应向甲方进行技术交底工作，对甲方的有关人员进行免费培训。

2、 设备安装完毕后，乙方应参加设备检定，并与甲方共同参与验收工作。

3、 设备质保期为一年，在质保期内出现非甲方原因导致的故障，乙方免费予以维修或更换。

4、 接到故障通知后，乙方应在1小时内给予答复，技术人员应在48小时内到达现场。

七、施工地点及周期

1、施工地点：青岛特殊钢铁有限公司焦化厂。

2、施工周期：自合同签订之日起120天内，完成合同和技术协议约定的全部施工内容。

八、其它事项
1、本协议作为商务合同的附件，与合同具有同等法律效力；

2、本协议经双方签字盖章后与商务合同同时生效；

3、本协议一式6份，甲方3份，乙方3份，具有同等法律效力；  

4、甲、乙双方都有为对方保守生产、技术及资料秘密的义务，不得以任何理由向第三方泄露，否则违约方应承担相应的责任。

5、其他未尽事宜，双方协商解决。

甲方：青岛特殊钢铁有限公司          乙方：

代表：                              代表：

日期：                              日期：    
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